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Схеми гарнісажних тиглей з сис-
темами ЕМП: 

a) бокова система;  b) донно-
бокова система; c) бокова сис-
тема ЕМП і донний злив роз-
плаву; d) стінки ємкості фор-
муються магнітопроводами си-
стеми ЕМП 
1 - стінка, що охолоджується 
водою; 2 - розплав; 3 - гарни-
саж; 4 - катушка; 5 - магніто-
провід; 6 - зливний отвір в 
днищі тигля; 7 - шибер, що охоло

 
 

Виливки з міді та сплавів нікелю, ніоб
конію. 
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джується водою. 
ЕПГП-ЕМП технології 

дозволяють отримувати литі 
вироби з різних металів та 
сплавів шляхом переплаву як 
вихідних чистих матеріалів, 
так і різних відходів вироб-
ництва (скрап, стружка, від-
ходи штампування і таке ін-
ше). Відходи можуть склада-
ти 100% завалки шихти у ти-
гель. Розроблені технології 
плавки та лиття міді, нержа-
віючої сталі, сплавів нікелю, 
титану, цирконію та ніобію. 
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