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Технологія виготовлення фасонних виливків з використанням  

інтенсивного тепловідводу 
Виготовлення фасонних виливків з легова-

них сталей з мінімальними припусками на механі-

чну обробку за рахунок створення  у  ливарній фо-

рмі високої швидкості охолодження 102 -103 С/с.  

Утворюється дисперсна лита структура з мі-

німальною ліквацією, відсутністю великих 

окрихчуючих неметалічних фаз; забезпечується 

підвищена легованість твердого розчину, під-

вищення міцності і ударної в`язкості сталі.  

Технології призначені для виробництва 

литих штампів, різального інструмента, виробів 

для роботи за умов інтенсивного абразивного і ударно-абразивного спрацювання. Під-

вищення ресурсу порівняно з аналогічними виробами з легованого прокату в 2-4 рази, 

зниження собівартості - в 2-4.5 разів, скорочення обсягів механічної обробки і відходів 

металу з 0.4 до 0.9, скорочення тривалості і кількості 

операцій термічної обробки.  

Різновиди технологій дозволяють виключити 

операції зміцнюючої термообробки, оскільки умови 

мартенситного перетворення створюються при охо-

лодженні виливків; відкривають можливості для ви-

користання тепла ливарного нагріву при гартуванні, 

нормалізації та відпалюванні. Технології дозволя-

ють автоматизувати процес лиття шляхом створення ливарних машин і технологічних 

ліній, використовувати вторинну сировину у замкненому технологічному циклі.  
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